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HTC 800 Classic Wprowadzenie

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Wprowadzenie

Informacje ogdélne

HTC 800 Classic jest szlifierka do podtdg, ktora mozna wykorzystywac¢ do szlifowania,
obrobki zgrubnej, oczyszczania oraz polerowania podtog z betonu, kamienia
naturalnego i terrazzo. Obszar zastosowania maszyny zalezy od doboru narzedzi.

Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczytac instrukcj¢ obstugi w celu uzyskania
informacji na temat sposobu korzystania i konserwacji maszyny. Skontaktowac si¢ z
dystrybutorem w celu uzyskania dodatkowych informacji. Dane do kontaktu znajduja
si¢ pod nagldwkiem ,,Dane Kontaktowe™ na poczatku instrukcji.

Odpowiedzialnos¢

Chociaz podjeto wszelkie mozliwe $rodki, aby informacje zawarte w tym podreczniku
obstugi byly prawidlowe i1 wyczerpujace, nie przyjmujemy na siebie odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek btedy czy mozliwe braki informacji. Firma HTC zastrzega sobie prawo
zmiany opisOw zawartych w tym podreczniku bez uprzedniego informowania.

Niniejszy podrgcznik jest chroniony prawem autorskim i zadna jego czg$¢ nie moze
zosta¢ skopiowana lub w inny sposob uzyta bez uzyskania na to pisemnej zgody firmy
HTC.

Podrecznik obstugi

Niniejsza instrukcja, poza przekrojowym opisem funkcji, zawiera rowniez informacje o
zakresie zastosowania oraz obstudze szlifierki.

Instrukcje bezpieczenstwa — objasnienia symboli

Aby wyraznie zaznaczy¢ szczegdlnie wazne fragmenty, stosujemy w instrukcji pewne
symbole; patrz nizej. Aby w mozliwie najwigkszym stopniu wykluczy¢ zarowno
obrazenia ciata, jak i szkody materialne, niezwykle wazne jest wyjatkowo doktadne
przeczytanie 1 zrozumienie tekstu umieszczonego obok symboli. Podane sa takze rady
praktyczne, oznaczone symbolem. Utatwia one uzywanie maszyny oraz zapewnia
mozliwie najwigksze korzysci z jej stosowania.

W instrukcji stosowane sa podane nizej symbole, majace na celu zwrocenie szczegolnej
uwagi uzytkownika na znajdujace si¢ obok nich informacje.
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Ostrzezenie!

Symbol ten oznacza Ostrzezenie!. Informuje o ryzyku powstania obrazen
cielesnych oraz szkod materialnych w razie nieprawidlowego uzytkowania
maszyny lub jej osprzgtu. Nalezy szczegolnie doktadnie przeczytaé tekst
znajdujacy si¢ obok tego symbolu i nie wykonywac¢ czynnosci, ktore nie sa
zupelnie zrozumiate. Zapewni to bezpieczenstwo wilasne lub pozostatych
uzytkownikéw oraz pozwoli unikna¢ uszkodzen maszyny lub wyposazenia.

0 Uwaga!

Ten symbol oznacza Uwaga! i informuje o ryzyku powstania szkod
materialnych w razie nieprawidtowego uzytkowania maszyny. Nalezy
szczegblnie doktadnie przeczyta¢ tekst znajdujacy sig obok tego symbolu i nie
wykonywac¢ czynnosci, ktore nie sa zupetie zrozumiate. Pozwoli to uniknaé
uszkodzen maszyny lub innego wyposazenia.

Wskazowke!

Symbol ten oznacza Wskazdéwka! i kryja si¢ pod nim wskazowki oraz porady
w sprawie srodkoéw utatwiajacych pracg lub ograniczajacych zuzycie maszyny i
jej osprzetu. Nalezy szczegdlnie doktadnie przeczytac tekst znajdujacy sig¢ obok
tego symbolu w celu utatwienia pracy i przedluzenia zywotno$ci maszyny.

1.4 Transport

Maszyna powinna by¢ podczas transportu dobrze zamocowana do palety.

1.5 Dostawa

W zakres dostawy wchodza wymienione nizej elementy. Jesli brak ktorego$ z
elementoéw, nalezy skontaktowac si¢ z dystrybutorem.

*  Szlifierka

* Podrgcznik obstugi

*  Klucz do szafki sterowniczej
* System miota EZ

*  Ostona przeciwrozpryskowa
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1.6

Opakowanie maszyny

Ostrzezenie!
Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa oraz
instrukcjg obstugi.

*  Przy odbiorze dostawy nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy opakowanie i maszyna
nie sa uszkodzone. Jesli wida¢ §lady uszkodzen, nalezy skontaktowac si¢ z
dystrybutorem i zglosi¢ uszkodzenie. O uszkodzeniach zewngtrznych nalezy
takze poinformowac firme przewozowa.

*  Sprawdzi¢, czy dostawa jest zgodna z zamowieniem. W razie watpliwosci nalezy
skontaktowac sig z dystrybutorem.

1.7 Tabliczka znamionowa
Tabliczka znamionowa zawiera informacje podane na ponizszym schemacie. Przy
zamawianiu czg$ci zamiennych nalezy poda¢ numer modelu i numer seryjny maszyny.
| 1 |
| 2 |
| 3 |
| 4 |
5 8
C€ 6 9
7 10
1
Made in Sweden
llustracja 1-1. Tabliczka znamionowa
1. Model
2. Numer modelu
3. Numer seryjny
4. Rok produkcji
5. Moc (kW)
6. Napigcie (V)
7. Natgzenie (A)
8. Czgstotliwos¢ (Hz)
9. Predkos¢ obrotow (obr./min)
10.  Waga (kg)
1.0 3
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1.8

1.9

1.9.1

1.9.2

11.  Pole adresowe

Obstuga i przechowywanie

Nieuzywana maszyng nalezy przechowywaé w suchym, ogrzewanym pomieszczeniu.
W przeciwnym razie moze ulec uszkodzeniu na skutek skraplania pary wodnej 1
oddziatywania chtodu.

Wibracje i hatas

Ostrzezenie!
Podczas uzytkowania maszyny nalezy zawsze korzysta¢ z nausznikow
ochronnych.

Drgania oddziatujace na organizm cztowieka przez konczyny gérne

Poziom drgan oddziatujacych na organizm cztowieka przez konczyny goérne [m/s*] HTC
800 Classic zostat zmierzony sprzgtem zgodnym z norma ISO 5349-1:2001.
Niedoktadno$¢ pomiaru aparatury pomiarowej oszacowano na +/- 2%.

Maszyna zostata przebadana zgodnie z normami ISO 5349-2:2001 i ISO 20643:2005 w
celu zidentyfikowania operacji, ktore powoduja najczestsza ekspozycje na drgania. Przy
poziomie drgan > 2,5 m/s? nalezy ograniczy¢ czas ekspozycji zgodnie z ponizsza tabela.
Przy poziomie drgan > 5 m/s? pracodawca musi niezwtocznie podja¢ dziatania, aby czas
ekspozycji nie przekroczyt czasu podanego w tabeli.

Zidentyfikowane warunki pracy Zmierzone warto$ci Dozwolona dzienna

[m/s?] ekspozycja (liczba godzin)
Szlifowanie/polerowanie 2,82 bez ograniczen
Floorprep (T-rex) 3,51 16,2

Poziom gtosnosci dzwieku

W odniesieniu do hatasu maszyna zostata przebadana zgodnie z norma ISO 3741.
Informacje o poziomie glo$nosci dzwigku znajdziesz w tabeli w rozdziale Dane
techniczne, sidan 30.
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2.1

2.2

Bezpieczenstwo

Informacje ogdélne

Niniejszy rozdziat zawiera ostrzezenia i uwagi zwiazane z HTC 800 Classic.

Ostrzezenia

& Ostrzezenie!

Maszyng moze uzywac i naprawia¢ wytacznie personel, ktory przeszedt
nalezyte przeszkolenie praktyczne i teoretyczne oraz przeczytat niniejsza
instrukcjg obstugi.

A Ostrzezenie!

Urzadzenie nalezy uzywac¢ w §rodowisku, w ktorym nie zachodzi ryzyko
wybuchu ani pozaru. Nalezy zapoznac¢ si¢ z obowiazujacymi przepisami
przeciwpozarowymi i przestrzega¢ ich w miejscu szlifowania.

& Ostrzezenie!

Zabezpieczy¢ otoczenie maszyny. W promieniu 15 m od maszyny nie moga
przebywac osoby nieupowaznione. Jezeli pod gtowica szlifujaca znajda si¢
niezamocowane przedmioty, moze dojs¢ do ich wyrzucenia, co wiaze si¢ z
ryzykiem odniesienia obrazen.

A Ostrzezenie!

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne, takie jak buty ze stalowym okuciem,
okulary ochronne, rgkawice ochronne, maska przeciwpylowa oraz nauszniki
ochronne.

A Ostrzezenie!

Maszyng mozna uruchamia¢ jedynie wtedy, gdy glowica szlifujaca jest
opuszczona. Obrotowa tarcza powinna przylega¢ do podtogi i posiadac
zamontowane odpowiednie narzedzie.

& Ostrzezenie!
Przed uzyciem nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa oraz
instrukcje obstugi.

Ostrzezenie!
Podczas uzytkowania maszyny nalezy zawsze korzysta¢ z nausznikow
ochronnych.

1.0
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Ostrzezenie!

Podczas szlifowania narzedzia si¢ mocno nagrzewaja. W celu wymontowania
narzgdzia nalezy odchyli¢ maszyng i chwilg odczekaé; nalezy przy tym
korzysta¢ z rgkawic ochronnych.

Ostrzezenie!
Przed zmiang narzedzi nalezy zawsze demontowac obciazniki, pozwoli to
unikna¢ przechylenia si¢ maszyny w tyt.

Ostrzezenie!
Obciazniki sa cigzkie, dlatego podczas ich obstugi zachodzi ryzyko zgniecenia.
Nalezy obchodzi¢ si¢ z nimi bardzo ostroznie.

Ostrzezenie!
Przed wymiana narzedzia lub naprawa nalezy odlaczy¢ maszyng od zasilania.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna stosowac 1 przemieszczac po plaskich powierzchniach. Jesli
maszyna zacznie si¢ toczy¢, zachodzi ryzyko zgniecenia.

Ostrzezenie!
Maszyng nalezy podtaczy¢ do wytacznika réznicowo-pradowego.

Ostrzezenie!

Nie nalezy optukiwa¢ maszyny za pomoca myjki wysokoci$nieniowej. Do
czgsci elektrycznych moze wowczas przeniknaé wilgo¢ 1 uszkodzi¢ uktad
napgdowy maszyny.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna uzytkowac tylko i wylacznie z zatozona ostona
przeciwodpryskowa.

2.3 Uwagi

Uwaga!

Maszyng¢ mozna wykorzystywa¢ wylacznie do szlifowania oraz polerowania
kamienia naturalnego, terazzo, betonu oraz innych materialdw wymienionych
w niniejszej instrukcji obstugi lub materiatoéw zalecanych przez firm¢ HTC.

Uwaga!

W maszynie mozna stosowac jedynie oryginalne narzgdzia i oryginalne czgsci
zamienne wyprodukowane przez firm¢ HTC. W przeciwnym razie
oznakowanie CE i gwarancja traca waznosc.
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Uwaga!
Aby oznakowanie CE zachowato wazno$¢, nalezy stosowac si¢ do niniejszej
instrukcji.

Uwaga!
Kiedy maszyna nie jest uzywana, nalezy ja przechowywa¢ w suchym i cieplym
pomieszczeniu (dodatnie temperatury).

Uwaga!

Jesli maszyna byta przechowywana w zimnie (ujemne temperatury), nalezy ja
przenie$¢ w ciepte miejsce (dodatnie temperatury) co najmniej dwie godziny
przed uzyciem.

Uwaga!

Podczas szlifowania na sucho nalezy wykorzystywa¢ odpowiednio
dostosowany odpylacz. W sprawie zalecen dotyczacych danego modelu nalezy
skontaktowac si¢ z firma HTC.

Uwaga!

Waz ssawny odpylacza nalezy podtaczy¢ do przeznaczonego do tego celu
gniazda w maszynie. Pojemnos¢ odpylacza nalezy dostosowa¢ do wielko$ci
szlifierki.

Uwaga!
Z wylacznika awaryjnego nalezy korzysta¢ wylacznie w wyjatkowych
sytuacjach.

Uwaga!

Dopoki wytacznik awaryjny jest wcisnigty, nie mozna ponownie uruchomic
maszyny. Wylacznik awaryjny resetuje si¢ poprzez obrocenie go o 45° w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, tak aby wytacznik ponownie
si¢ wysunat. Nastepnie mozna znowu uruchomic¢ maszyng.

Uwaga!

Po usuwaniu kleju 1 szlifowaniu na mokro nalezy zawsze podnies¢ glowice
szlifujace, tak by nie utknety w podtodze 1 nie doprowadzily do uszkodzen
elementéw maszyny oraz podtogi przy ponownym uruchamianiu.

Uwaga!
W razie szlifowania na mokro nalezy zbiorniczek napelni¢ woda. Mozna
stosowac¢ wytacznie zimna wodg bez zadnych dodatkow chemicznych.

1.0
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3

3.1

Opis maszyny

Opis ogdéiny

HTC 800 Classic zostata stworzona w celu szlifowania duzych powierzchni. Jest
stosowana do szlifowania, zgrubnej obrobki, poprawiania stanu i polerowania posadzek
z betonu, kamienia naturalnego i terazzo, jak tez innych materialdéw wymienionych w
niniejszym podrgczniku lub materiatéw zalecanych przez firmg¢ HTC. Maszyna ta jest
idealnie dostosowana do usuwania warstw podtoza i szlifowania posadzki betonowej z
zastosowaniem metody HTC Superfloor. Metoda ta to przyjazny dla srodowiska sposob
szlifowania 1 polerowania posadzek betonowych.

Maszyna jest zbudowana z kilku gléwnych komponentow, patrz llustracja 3-1, sidan
91 llustracja 3-2, sidan 10. Maszyng mozna wyposazy¢ w obciazniki do

regulacji nacisku szlifowania, co sprawia, ze jest ona idealnym rozwiazaniem dla tych,
ktorzy stawiaja na uniwersalnosc.

Uchwyt mozna ustawi¢ w kilku roznych potozeniach - wybierz potozenie, ktore
odpowiada Ci najbardzie;j.

Ostona szlifierki posiada podiaczenie do zewngtrznego weza zasysajacego,
stosowanego podczas szlifowania na sucho.

Maszyne mozna szybko i tatwo wyposazy¢ w duza liczbe narzedzi, w zalezno$ci od
szlifowanego materiatu. Wigcej informacji na temat narzedzi, patrz Katalog produktow
firmy HTC, zaktadka Szlifowanie.
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Opis maszyny
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Ilustracja 3-1. Przednia strona maszyny
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Przytacze elektryczne
Kurek szlifowania na mokro
Koto

Ostona przeciwrozpryskowa
Materiat Scierny

Obciazniki

Silnik

Ramig podnoszace

Zbiornik wodny
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Mlustracja 3-2. Tylna strona maszyny

1. Blokada uchwytu

2 Filtr

3. Szafka sterownicza
4, Uchwyt

5 Pulpit sterowniczy

3.2 Opis regulaciji - pulpit sterowniczy

Ponizsze ilustracje przedstawiaja pulpit sterowniczy maszyny:

10 1.0
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Mlustracja 3-3.

1.

\L J

Pulpit sterowniczy

EM-STOP - wylacznik awaryjny: W sytuacji awaryjnej nacisna¢ wytacznik,
aby przerwa¢ doptyw pradu do maszyny.

Pokretlo SPEED - predkos¢ obrotowa: Reguluje obroty tarcz szlifierskich
maszyny.

Pokretlo ON/OFF - umozliwia wlaczenie/wylaczenie funkcji maszyny: W
celu uaktywnienia funkcji maszyny i przygotowania jej do startu, pokretto to
nalezy ustawi¢ w pozycji ,,ON”. W celu wylaczenia funkcji maszyny pokretio
to nalezy ustawi¢ w pozycji ,,OFF”.

REW/FWD - Uruchomienie/wytaczenie obrotow tarcz szlifierskich i kierunku
obrotow. Obroéci¢ pokretto do pozycji ,,0”, aby wytaczy¢ ruch obrotowy tarcz
szlifierskich.

RESET -przywrocenie stanu poczatkowego podzespotow elektronicznych:
Jesli w czasie uzytkowania maszyny pojawia si¢ btedy, maszyng mozna
wyzerowac poprzez wcisnigcie i przytrzymanie tego przycisku przez dwie
sekundy. Ewentualny kod btedu pojawi si¢ na wyswietlaczu przetwornicy
czgstotliwos$ci znajdujacej sig¢ w szafie elektrycznej, patrz lustracja 3-2,
sidan 10. Kody bledow, patrz Kody bledow obwodow elektronicznych,
sidan 26.

DUTY - wskaznik stanu czuwania: Wskaznik ten potwierdza uaktywnienie
funkcji maszyny. Zapala sig, gdy pokretto ON/OFF przekreci si¢ w pozycje
,»ON”.

1.0
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4

4.1

Obstuga

Informacje ogdélne

Ponizszy rozdziat opisuje procedurg zmiany narzedzi 1 sterowanie szlifierka. Rozdziat
ten nie zawiera aspektow zwiazanych z technologia szlifowania, takich jak narzedzia
szlifujace itp. W sprawie doboru narz¢dzi, patrz Katalog produktow firmy HTC,
zakladka Szlifowanie.

A

A

Ostrzezenie!

Maszyng moze uzywac i naprawia¢ wytacznie personel, ktory przeszedt
nalezyte przeszkolenie praktyczne i teoretyczne oraz przeczytat niniejsza
instrukcjg obstugi.

Ostrzezenie!

Urzadzenie nalezy uzywac¢ w §rodowisku, w ktorym nie zachodzi ryzyko
wybuchu ani pozaru. Nalezy zapoznac¢ si¢ z obowiazujacymi przepisami
przeciwpozarowymi i przestrzega¢ ich w miejscu szlifowania.

Ostrzezenie!

Zabezpieczy¢ otoczenie maszyny. W promieniu 15 m od maszyny nie moga
przebywac osoby nieupowaznione. Jezeli pod gtowica szlifujaca znajda si¢
niezamocowane przedmioty, moze dojs¢ do ich wyrzucenia, co wiaze si¢ z
ryzykiem odniesienia obrazen.

Ostrzezenie!

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne, takie jak buty ze stalowym okuciem,
okulary ochronne, rgkawice ochronne, maska przeciwpylowa oraz nauszniki
ochronne.

Ostrzezenie!

Maszyng mozna uruchamia¢ jedynie wtedy, gdy glowica szlifujaca jest
opuszczona. Obrotowa tarcza powinna przylega¢ do podtogi i posiadac
zamontowane odpowiednie narzedzie.

Ostrzezenie!
Maszyng mozna stosowac 1 przemieszczac po plaskich powierzchniach. Jesli
maszyna zacznie si¢ toczy¢, zachodzi ryzyko zgniecenia.

Wskazowke!

Sprawdz najmniejszy zalecany przekroj przewodu elektrycznego, zanim
zastosujesz przewod przedtuzajacy. Zalecany przekrdj kabli podany jest w
czesci Dane techniczne, sidan 30.

12
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4.2 Ustawienia raczki

Za pomoca regulowanego uchwytu mozna ustawi¢ odpowiednia wysoko$¢ robocza.
Uchwyt zwalnia si¢ poprzez wyciagnigcie przetyczki blokujacej, patrz llustracja 3-2,
sidan 10. Ustawi¢ uchwyt w wybranej pozycji i zabezpieczy¢, wsuwajac przetyczke
blokujaca.

Mlustracja 4-1. Ustawienia rqczki

1. Z potozenia przedniego korzysta si¢ podczas transportu, poniewaz maszyna
zajmuje wowczas znacznie mniejszq ilos¢ miejsca.

2. Potozenie tylne wykorzystywane jest podczas odchylania maszyny w tyt w celu
utatwienia wymiany narz¢dzi.

3. Potozenia robocze - przy pomocy rekojesci nastawnej wysoko$¢ robocza w
maszynie nastawia si¢ w dwoch potozeniach.

4.3 Obstuga obcigznikéw

Maszyng mozna wyposazy¢ w trzy obciazniki, co utatwia zmiang nacisku szlifowania,
patrz llustracja 4-2, sidan 14. W przypadku, gdy zamontowane sa wszystkie trzy
obciazniki, nacisk szlifowania jest bardzo duzy, co zwigksza efekt szlifowania. W
przypadku uzywania wysoce efektywnych narze¢dzi, np. T-Rex™, zalecany jest nizszy
nacisk szlifowania.

1.0 13
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0 Uwaga!

Zbyt duzy nacisk szlifowania w polaczeniu z niewlasciwym narzgdziem
szlifierskim moze spowodowac uszkodzenia zaréwno szlifowanej powierzchni,
jak 1 maszyny.

Uwaga!
Przed zmiang narzedzi nalezy zawsze zdemontowac obciazniki, co utatwi
przechylenie maszyny.

Ostrzezenie!
Obciazniki sa cigzkie, dlatego podczas ich obstugi zachodzi ryzyko zgniecenia.
Nalezy obchodzi¢ si¢ z nimi bardzo ostroznie.

llustracja 4-2. Obstuga obciqznikow

4.4 Dostep do narzedzi sciernych

Ostrzezenie!
Przed zmiana narzedzi nalezy zawsze demontowac obciazniki, pozwoli to
unikna¢ przechylenia si¢ maszyny w tyt.
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4.5

Ostrzezenie!

Po szlifowaniu narzedzia sa bardzo gorace. W celu wymontowania narze¢dzia
nalezy odchyli¢ maszyng i chwilg odczekad; nalezy przy tym korzystac z
rekawic ochronnych.

Ostrzezenie!
Przed wymiana narzgdzia lub naprawa nalezy odtaczy¢ maszyng od zasilania.

1. Odchylenie rgkojesci w tylne potozenie, patrz: llustracja 4-1, sidan 13.
2. Zdemontuj obciazniki.

3. Przechyl maszyng ostroznie do tytu, tak aby lezata na podtodze.

Montaz oraz wymiana narzedzi szlifujgcych

Ostrzezenie!
Przed wymiang narzedzia lub naprawa nalezy odtaczy¢ maszyng od zasilania.

Ostrzezenie!

Po szlifowaniu narzgdzia sa bardzo gorace. W celu wymontowania narze¢dzia
nalezy odchyli¢ maszyng i chwilg odczekaé; nalezy przy tym korzystac z
rekawic ochronnych.

Dzigki temu, Ze maszyna jest wyposazona w patentowany system narzedziowy
EZchange, montaz i zmiana narze¢dzia nastgpuje za pomoca kilku prostych ruchow.

System narzedziowy sklada si¢ z topatek, na ktérych montuje si¢ narzedzia diamentowe

bez uzycia $rub.

1.0
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4.5.1 Montaz narzedzi szlifujacych

1. Wprowadz narzedzie $cierne ukosem z gory w dot w odpowiednia szczeling
sterujaca na uchwycie narzedzia, patrz: llustracja 4-3, sidan 16. Nastgpnie
docisna¢ narzedzie calkowicie w szczelinie.

Hlustracja 4-3. Montaz narzedzi szlifujqcych

2. Zamocowac narzedzie szlifujace w uchwycie narzedziowym, uderzajac w nie
kilka razy lekko gumowym mtotkiem, patrz llustracja 4-4, sidan 16.

llustracja 4-4. Blokowanie narzedzi szlifujqcych

16
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4.5.2 Wymiana narzedzi szlifujacych

1. Narzedzie szlifujace nalezy zwolni¢, kilka razy uderzajac w nie lekko miotkiem
gumowym, co prowadzi do zwolnienia blokady, patrz llustracja 4-5, sidan
17. Nastepnie unies¢ narzedzie 1 wyjac ze szczeliny sterujace;.

Hlustracja 4-5. Zwolnienie narzedzi szlifujqcych
2. Wsuna¢ nowe narzedzie szlifujace ukosnie z gory w dot we wiasciwy rowek
sterujacy uchwytu narzedziowego, patrz llustracja 4-3, sidan 16. Nastgpnie

docisnaé narzedzie calkowicie w szczelinie.

3. Zamocowac¢ narzedzie szlifujace w uchwycie narzedziowym, uderzajac w nie
kilka razy lekko gumowym miotkiem, patrz llustracja 4-4, sidan 16.

4.6 Przygotowanie do szlifowania na sucho

Ostrzezenie!
Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowana zostala ostona przeciwrozpryskowa.
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4.7

1. Do maszyny nalezy przytaczy¢ odpylacz. W przypadku modeli z odpylaczami,
patrz zaktadka ,,System ssawny” w Katalogu produktow HTC.

Uwaga!

Waz ssawny odpylacza nalezy podtaczy¢ do przeznaczonego do tego
celu gniazda w maszynie. Pojemno$¢ odpylacza nalezy dostosowa¢ do
wielkosci szlifierki.

2. Sprawdzi¢ doktadnie podlogg i usuna¢ ewentualne wystajace przedmioty, jak np.
prety zbrojeniowe lub Sruby, a takze pojedyncze $mieci, ktore moglyby utknaé w
maszynie.

3. Zamontuj zadane narzedzie w maszynie, patrz: Montaz narzedzi szlifujqcych,
sidan 16.

4. Ustaw uchwyt w potozeniu roboczym, patrz llustracja 4-1, sidan 13.

Przygotowanie do szlifowania na mokro

Ostrzezenie!
Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowana zostata ostona przeciwrozpryskowa.

1. Podczas szlifowania na mokro nalezy zawsze postugiwac si¢ uktadem odsysania
wody.

Wskazowke!
Nie wolno nigdy zaktada¢ pojemnika na pyt, jezeli moze spowodowac
to zatkanie we¢za ssawnego lub filtra.

2. Sprawdzi¢ doktadnie podtogg i usunaé ewentualne wystajace przedmioty, jak np.
prety zbrojeniowe lub $ruby, a takze pojedyncze $mieci, ktore mogtyby utknaé w
maszynie.

3. Zamontowaé¢ w maszynie odpowiednie narzgdzie.

4. Ustaw uchwyt w potozeniu roboczym, patrz llustracja 4-1, sidan 13.

Ostrzezenie!
Mozna stosowa¢ wytacznie zimna wodg bez zadnych dodatkow
chemicznych.

5. Do zbiornika nalezy wla¢ zimna wodg.

6. Przekrec kurek po lewej stronie maszyny w pozycje otwarta.

18
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4.8

4.8.1

4.8.2

4.8.3

7. Przekrgé kurek w pozycje zamknigta po zakonczeniu szlifowania na mokro.

Sterowanie

Funkcjami maszyny steruje si¢ za pomoca pulpitu sterowniczego, patrz [lustracja 3-3,
sidan 11.

Podczas pracy operator przesuwa szlifierke po podtodze w przdd.

Standby

Aby wlaczy¢ funkcje maszyny, nalezy przekreci¢ pokretto ON/OFF w prawo. Kiedy
pokretto znajduje si¢ w tym potozeniu, wskaznik trybu Stand-by (DUTY) §wieci si¢ na
zielono, wskazujac, ze maszyna znajduje si¢ w trybie Stand-by.

Wylacznik zatrzymania awaryjnego

Wylacznikiem awaryjnym (EM-Stop) nalezy postugiwac si¢ wytacznie w sytuacjach
awaryjnych.

Po nacisnieciu wylacznika awaryjnego zostaja zatrzymane wszystkie napgdzane
elektryczne elementy maszyny.

Uwaga!
Nie nalezy wylacza¢ maszyny wytacznikiem awaryjnym w sytuacji innej niz
awaria, poniewaz skraca to zywotno$¢ komponentow elektrycznych maszyny.

Uwaga!

0 Dopoki wytacznik awaryjny ,,(EM-Stop) bedzie znajdowac si¢ w potozeniu
weci$nigtym, ponowne uruchomienie maszyny nie jest mozliwe. Resetowanie
wylacznika awaryjnego odbywa si¢ poprzez przekrgcenie jego pokretta o kat
45°, tak, aby wysunal si¢ on ponownie do gory. Nastgpnie mozna znowu
uruchomi¢ maszyng.

Uruchamianie maszyny

W celu zapoznania si¢ z informacjami na temat pulpitu sterowniczego, patrz llustracja
3-3, sidan 11.

1. Nalezy dopilnowa¢, aby wylacznik awaryjny byt zresetowany.
2. Podtacz kabel.

3. Uruchom urzadzenie do oddzielania pytu, jesli wykonywane bgdzie szlifowanie
suche.

1.0
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4. Przekreé pokretto ON/OFF w prawo.

5. Uruchom obroty tarcz szlifierskich poprzez przekrgcenie pokrgtta REW/FWD w
polozenie zgodne z zadanym kierunkiem obrotow.

6. Pozadane obroty maszyny nalezy nastawi¢ przy pomocy pokretta ,,.Speed”
[Obroty].

7. W tym momencie maszyna zostaje uruchomiona.

4.9 Utatwienie pracy

W celu uniknigcia sytuacji, w ktorych waz zasysajacy pojemnika na pyt oraz kabel
sieciowy moglyby przeszkadza¢ w obszarze roboczym maszyny, korzystnie jest utozy¢
zaréwno kabel sieciowy, jak 1 waz podcisnieniowy wedtug przedstawionego ponizej
WZOru.

Mlustracja 4-6. Ulatwienie pracy

Wskazowke!

Poprzez utozenie kabla sieciowego oraz weza odsysajacego wedtug ponizszej
ilustracji unikna¢ mozna ciaglych zaktdcajacych prace zatrzyman maszyny,
powodowanych konieczno$cia przemieszczenia kabla oraz weza.
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Konserwacja i naprawy

5

5.1

5.2

5.3

5.4

Konserwacja i naprawy

Informacje ogdélne

Zalecamy regularny przeglad wszystkich uszczelek.

Ostrzezenie!
Przed wymiana narzgdzia lub naprawa nalezy odtaczy¢ maszyng od zasilania.

Ostrzezenie!

Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne, takie jak buty ze stalowym okuciem,
okulary ochronne, rekawice ochronne, maska przeciwpylowa oraz nauszniki
ochronne.

Oczyszczanie

Ostrzezenie!

Nie nalezy optlukiwa¢ maszyny za pomoca myjki wysokocisnieniowej. Do
czesci elektrycznych moze wowczas przeniknac¢ wilgo¢ i uszkodzi¢ uktad
napedowy maszyny.

* W razie potrzeby szafg elektryczna nalezy odkurzy¢.

* Pouzyciu nalezy zawsze przetrze¢ maszyng zwilzong gabka lub szmatka.

Codziennie

* Pouzyciu maszyny do szlifowania na mokro nalezy ja umy¢.

* Nalezy sprawdza¢ stopien zuzycia narzedzi — anormalne lub nieréwne zuzycie
narzedzi moze wskazywac na uszkodzony uchwyt szlifujacy.

» Skontrolowaé, czy na uchwyt narzedziowy i uchwyt szlifujacy nie ma zadnych
uszkodzen ani pgknigé. W razie uszkodzen wymieni¢ te elementy.

Co tydzien
*  Umy¢ maszyng.
» Skontrolowa¢ uchwyty szlifujace. Usunaé¢ narzg¢dzia i uruchomi¢ maszyng w

powietrzu przy najnizszej predkosci. Jezeli uchwyty szlifujace mocno si¢
chwieja lub wykazuja silne bicie, oznacza to, ze sa uszkodzone.

1.0
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5.5

5.6

5.7

» Sprawdzi¢, czy gorny pasek jest caly poprzez kilkakrotne obrocenie duzej tarczy
w ktorakolwiek strong. Jesli tarcza obraca si¢ z trudem, oznacza to, ze pasek jest
caty, jesli za$ tarcza obraca si¢ swobodnie, pasek jest uszkodzony.

Wskazowke!
Wszystkie uchwyty szlifujace nalezy regenerowac jednoczes$nie.

Co miesiagc (lub co 100 godzin)

* Nalezy dokreci¢ wszystkie poluzowane elementy.
*  Podnies¢ obudowe szlifierki i sprawdzié, czy jest cata.
*  Sprawdzi¢ gorny pasek i w razie potrzeby wymienic.

*  Sprawdzi¢ uszczelki na watach, na ktorych biegnie goérny pasek, i w razie
potrzeby wymienic.

* Elementy, ktére przykrywa obudowa szlifierki, nalezy oczysci¢ z pytu i
odkurzy¢.

*  Wykona¢ probny rozruch i sprawdzi¢, czy tozyska nie wydaja nieprawidtowych
dzwiekow.

*  Oczys¢ albo — jesli zachodzi taka potrzeba — wymien filtr szafy elektryczne;.

Naprawa

Wszystkie konieczne naprawy powinny by¢ wykonywane przez Centrum Serwisowe
HTC, ktore stosuje oryginalne czegsci oraz akcesoria produkceji firmy HTC oraz posiada
przeszkolony personel serwisowy. W razie potrzeby skorzystania z ustug serwisowych
nalezy skontaktowac si¢ z dystrybutorem. Dane do kontaktu znajduja si¢ pod
nagtéwkiem ,,Dane Kontaktowe” na poczatku instrukcji.

Czesci zamienne

W celu zagwarantowania sprawnej dostawy czesci zamiennych przy sktadaniu
zamoOwienia nalezy w kazdym przypadku poda¢ model, numer seryjny maszyny oraz
numer artykutu cz¢$ci zamiennej. Informacja o modelu i numerze seryjnym maszyny
znajduje si¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

Informacja o numerze artykutu czgs$ci zamiennej znajduje si¢ w wykazie czesci
zamiennych dla danej maszyny. Wykaz ten jest dostepny do przeczytania i
wydrukowania na dotaczonym no$niku cyfrowym lub na stronie internetowej HTC:

www.htc-floorsystems.com

22
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Mozna uzywac¢ wylacznie oryginalnych czgsci oraz czgséci zapasowych firmy HTC . W
przeciwnym razie oznakowanie CE i1 gwarancja traca wazno$¢.
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6

Wyszukiwanie usterek

6.1 Informacje ogdélne

W rozdziale tym opisane sa niektore z mozliwych usterek oraz §rodki zaradcze. Jesli nie

mozna usuna¢ usterki lub jesli pojawiaja si¢ inne usterki, nalezy skontaktowac sig z

najblizszym dystrybutorem. Patrz ,,Dane kontaktowe” znajdujace si¢ na poczatku

instrukcji obstugi.
6.1.1 Maszyna nie daje si¢ uruchomic¢

* Nalezy sprawdzi¢, czy na pulpicie sterowniczym nie zostat wcisnigty przycisk
wylacznika awaryjnego. Resetowanie wylacznika awaryjnego odbywa si¢
poprzez obrocenie jego pokretla o kat 45°.

*  Sprawdzié, czy urzadzenie jest prawidtowo przytaczone do zasilania. Sprawdz,
czy na fazie zasilajacej/fazach zasilajacych wystepuje pelne napigcie.

*  Sprawdz bezpieczniki i styczniki w szafie elektryczne;.

«  Sprawdz kod usterki na wy$wietlaczu przetwornicy czestotliwosci. Srodki
zaradcze, patrz Kody bledow obwodow elektronicznych, sidan 26.

6.1.2 Maszyna wibruje lub zuzywa narzedzia w sposéb nieréwnomierny.

*  Sprawdzi¢, czy migdzy podwoziem a gtowica szlifujaca wystepuje luz.
Ewentualnie poluzuj nieco dwie zatyczki, aby zwigkszy¢ ruchomos$¢ migdzy
podwoziem i glowica szlifujaca.

*  Sprawdz paski, w razie potrzeby wymien.

*  Sprawdz stan uchwytow szlifierskich. W celu ewentualnej renowacji uchwytow
szlifierskich nalezy skontaktowac¢ si¢ z dzialem informacji o czg$ciach
zapasowych firmy HTC.

6.1.3 Maszyna szlifuje krzywo

»  Zregenerowac uchwyt szlifujacy, patrz Maszyna wibruje lub zuzywa narzedzia w
Sposob nierownomierny., sidan 24.

*  Sprawdz, czy gorny pasek nie jest uszkodzony. Sprobuj obroci¢ duza tarcze w
jedna ze stron, powinna obracac si¢ z duzym trudem. Jesli obraca si¢ swobodnie,
oznacza to, ze pasek jest uszkodzony i nalezy go wymienic.

6.1.4 Maszyna zatrzymuje sie podczas pracy

»  Skontroluj kod btedu na wyswietlaczu w przemienniku czgstotliwos$ci, patrz
Kody bledow obwodow elektronicznych, sidan 26.
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6.1.5

6.1.6

Bezpieczniki czesto sie wylaczaja

Obciazenie na centrali elektrycznej, do ktérej maszyna jest podtaczona, jest zbyt
wysokie. Zmien gniazdo albo obniz szybko$¢ obrotow maszyny.

Skontrolowaé narzedzia. Upewni¢ sig, ze stosowane sa wlasciwe narzedzia, ze
narzgdzia nadaja si¢ do pracy oraz sa prawidlowo zamocowane.

Maszyna nie jest w stanie wykonac pracy

Duze obciazenie. Nalezy nieco obnizy¢ polozenie raczki w taki sposob, aby
zmniejszy¢ nacisk gltowicy szlifujacej na obrabiang powierzchnig.

Na obrabianej powierzchni pojawia sig kleista warstwa. Maszyng nalezy ustawic
w taki sposob, aby w potowie szlifowata ona powierzchni¢ przeznaczona do
obrobki, a w potowie powierzchnig czysta. W ten sposdb mozna oczyscic¢
narzedzie z ewentualnych resztek pozostate] warstwy.

Skontrolowa¢ narzedzia. Upewnic sig, ze stosowane sa wlasciwe narzedzia, ze
narzg¢dzia nadaja si¢ do pracy oraz sa prawidlowo zamocowane.

Zanik napigcia. Sprawdzié, czy przekroj kabla jest zgodny z zaleceniami firmy
HTC.

Wskazowke!

Sprawdz najmniejszy zalecany przekroj przewodu elektrycznego, zanim
zastosujesz przewod przedtuzajacy. Zalecany przekrdj kabli podany jest w
czesci Dane techniczne, sidan 30.

1.0
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7 Kody biedéw obwodoéw elektronicznych

71 Informacje ogdélne

W razie wystapienia btedu na wyswietlaczu pojawia si¢ kod btedu. Ponizej
przedstawiamy najczestsze kody btedu, jakie moga wystapi¢ w przetwornicy
czestotliwosci w szafie elektrycznej. W przypadku innych bledow nalezy skontaktowac
si¢ z Centrum Serwisowym firmy HTC.

7.2 Hitachi SJ700

Kod Przyczyna Srodek zaradczy

bledu

EO1 Przeciazenie przy statej Maszyna pracuje ze zbyt duza predkoscia lub zbyt duzym
predkosci. obcigzeniem. Obniz predko$é¢, zmniejsz obciazenie poprzez

zmiang potozenia obcigznikow i sprawdz narzedzia. Nalezy
sprawdzi¢ bezwladno$¢ mechaniczna, poslizg tarcz szlifujacych.

E02 Przeciazenie podczas Patrz EO1
hamowania.

EO3 Przeciazenie podczas Patrz EO1
przyspieszania.

E04 Przeciazenie w innym Patrz EO1
warunkach

EO5 Przetadowanie Patrz EO1

EO8 Wewngtrzny blad EEPROM  Otworzy¢ szafe elektryczng i przewietrzy¢. Sprawdzi¢ filtr i
na skutek przegrzania lub ~ wentylatory chtodzace w skrzynce. Odczekaé przed ponownym

zaklocen uruchomieniem, tak by ochtodzita si¢ przetwornica
czestotliwosci.
E09 Zbyt niskie napigcie. Zbyt dhugi kabel przytaczeniowy, niewtasciwe podlaczenie lub

zbyt wiele odbiornikoéw podtaczonych do sieci. Zmien gniazdo,
skré¢ kabel 1 obniz predkosé.

E10 Wewnetrzny btad zasilania Nalezy skontaktowac si¢ z centrum serwisowym firmy HTC.

napigciem

Ell Wewngtrzny btad procesora Wyzeruj elektronike, wykonujac procedur¢ RESET.

E13 Blokada ponownego Sprawdz eksploatacj¢ przy uruchamianiu maszyny, patrz

uruchomienia zostala Sterowanie, sidan 19.
aktywowana

El4 Btad uziemienia Sprawdzi¢ kable i przytacza silnika.

E15 Przepigcie Wystepuje zbyt wysokie napigcie lub w sieci zasilajacej
wystepuja zaklocenia. Sprawdzi¢ napigcie zasilajace, wymienic
gniazdo.

E21 Nadmierna temperatura Patrz E08

E22 Wewngetrzny btad procesora Nalezy skontaktowacé si¢ z centrum serwisowym firmy HTC.
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Kod
bledu

E30

7.21

7.2.2

7.3

Kod
bledu

EO1

E02
E03
E04

EO5

Przyczyna Srodek zaradczy
Wewngetrzny btad Nalezy skontaktowac si¢ z centrum serwisowym firmy HTC.
komunikacji

Resetowanie przetwornicy czestotliwosci

Weisna€ i przytrzymac przez dwie sekundy przycisk ,,RESET”.

Sprawdzi¢ ostatni kod btedu.

1. Wecisna¢ FUNC, na wy$wietlaczu pojawi si¢ DO1.
2. Wrciska¢ przycisk ,,strzatka w gore”, az na wyswietlaczu pojawi si¢ DOS.
3. Wecisna¢ FUNC, na wys$wietlaczu pojawi si¢ kod btedu.
4. Wocisna¢ ponownie FUNC, na wyswietlaczu pojawi si¢ aktualna czestotliwos¢.
5. Wecisnac¢ jeszcze raz FUNC, na wy$wietlaczu pojawi si¢ napigcie silnika.
6. Wocisnac¢ jeszcze raz FUNC, na wySwietlaczu pojawi si¢ napigcie na magistrali
DC.
*  Weciskac¢ przycisk ,,strzatka w gorg”, az na wyswietlaczu pojawi si¢ D09,
wowczas bedzie mozna sprawdzi¢ poprzednie kody btedow.
Omron MX2
Przyczyna Srodek zaradczy
Przeciazenie przy stalej Maszyna pracuje ze zbyt duza predkoscia lub zbyt duzym
predkosci obciazeniem. Obniz predko$¢, zmniejsz obciazenie poprzez
zmiang potozenia obciaznikow i sprawdz narzedzia. Nalezy
sprawdzi¢ bezwladno$¢ mechaniczna, poslizg tarcz szlifujacych.
Przeciazenie podczas Patrz EO1
hamowania
Przeciazenie podczas Patrz EO1
przyspieszania
Przecigzenie w innym Patrz EO1
warunkach
Przetadowanie Patrz EO1

1.0
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Kod
bledu

EO8

E09

E10

Ell
E13

E14
E15

E21
E22
E30

7.3.1

7.3.2

Przyczyna Srodek zaradczy

Wewnetrzny btad EEPROM Otworzy¢ szafg elektryczna i przewietrzy¢. Sprawdzi¢ filtr i
na skutek przegrzania lub ~ wentylatory chtodzace w skrzynce. Odczeka¢ przed ponownym

zaktocen uruchomieniem, tak by ochlodzita si¢ przetwornica
czestotliwosci.
Zbyt niskie napigcie Zbyt dlugi kabel przytaczeniowy, niewlasciwe podtaczenie lub

zbyt wiele odbiornikéw podlaczonych do sieci. Zmien gniazdo,
skroc¢ kabel i1 obniz predkosé.

Wewngtrzny blad zasilania Nalezy skontaktowac si¢ z centrum serwisowym firmy HTC.
napigciem

Wewngetrzny btad procesora Wyzeruj elektronike, wykonujac procedur¢ RESET.

Blokada ponownego Sprawdz eksploatacj¢ przy uruchamianiu maszyny, patrz

uruchomienia zostata Sterowanie, sidan 19.

aktywowana

Btad uziemienia Sprawdzi¢ kable i przytacza silnika.

Przepigcie Wystepuje zbyt wysokie napigcie lub w sieci zasilajacej
wystepuja zaktocenia. Sprawdzi¢ napigcie zasilajace, wymienic
gniazdo.

Nadmierna temperatura Patrz EO8

Wewngtrzny btad procesora Nalezy skontaktowac si¢ z centrum serwisowym firmy HTC.

Wewngtrzny btad Nalezy skontaktowac si¢ z centrum serwisowym firmy HTC.
komunikacji

Resetowanie przetwornicy czestotliwosci

Wecisnaé 1 przytrzymac przez dwie sekundy przycisk ,,RESET”.

Sprawdzi¢ ostatni kod biedu.

1.

Wecisnaé przycisk ,,Set key”, na wyswietlaczu pojawi si¢ D0OO1.

Wociskac przycisk ,,strzatka w gore” tyle razy, az na wyswietlaczu pojawi si¢
DOS81.

Wecisnaé przycisk ,,Set key”, na wyswietlaczu pojawi si¢ kod biedu.

Wecisna¢ przycisk ,,strzatka w gore”, na wyswietlaczu pojawi si¢ czgstotliwos¢ w
momencie wystapienia bigdu.

Wecisnaé przycisk ,,strzatka w gorg”, na wyswietlaczu pojawi si¢ warto$¢ pradu
silnika w momencie wystapienia btedu.
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6. Wocisnaé przycisk ,,strzatka w gorg”, na wyswietlaczu pojawi si¢ wartos¢
napigcia szyny DC w momencie wystapienia btedu.

7. Wocisnac przycisk ,,strzatka w gore”, na wyswietlaczu pojawi si¢ taczny czas
pracy w momencie wystapienia btedu.

8. Wocisnaé przycisk ,,strzatka w gore”, na wyswietlaczu pojawi si¢ taczny czas
pracy przy wlaczonym napigciu w momencie wystapienia btedu.

<J

llustracja 7-1. Przycisk ,,Set key”

Przycisk ,,Set key”, patrz llustracja 7-1, sidan 29.
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8 Dane techniczne

W ponizszej tabeli znajduja si¢ dane techniczne maszyny.

HTC 800 Classic EU HTC 800 Classic US

Silnik 11 kW 11 kW

Natezenie pradu 22 A 22 A

Napigcie 3x380-415V 3 x440-480 V
Calkowita waga maszyny 348 kg 348 kg

Waga podwozia 147 kg 147 kg

Waga, glowica szlifujaca 201 kg 201 kg
Obciazniki 3x20kg 3x20kg
Srednica szlifowania 810 mm 810 mm

Nacisk szlifowania z obciaznikami 187-207-227-247 kg  187-207-227-247 kg
Szybkos¢ obrotowa 287-1289 obr./min 287-1289 obr./min
Zbiornik wodny 50 litrow 50 litréw

Tarcze szlifierskie 3 x 270 mm 3 x 270 mm
Zalecany najmniejszy przekrdj kabla 6 mm? 6 mm?

Sredni poziom cisnienia akustycznego w czasie zgodnie 97 dBA 97 dBA

z ISO 3741, niedoktadno$¢ pomiaru klasa 1,
instrumenty pomiarowe do miernikéw poziomu
dzwieku
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Mlustracja 8-1. Wysokos¢ i dlugosé maszyny w milimetrach
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Ilustracja 8-2. Szerokos¢ maszyny w milimetrach
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9

Srodowisko

Produkty firmy HTC sa w wigkszos$ci skonstruowane z odzyskiwalnych metali 1
tworzywa sztucznego. Ponizej podano najwazniejsze zastosowane materiaty.

Podwozie

Rama Stal elektrocynkowana

Uchwyt Stal pokryta tworzywem sztucznym
Koto Gumowe kota wypetnione poliuretanem
Pokrywa Tworzywo ABS

Silnik Aluminium

Glowica szlifujaca

Dolna pokrywa Aluminium

Pokrywa Tworzywo ABS
Zewngetrzne elementy blaszane i stalowe Stal elektrocynkowana
Pozostate czesci Stal

Uklad elektryczny

Szafka sterownicza Stal nierdzewna

Kable Przewody z miedzi w koszulkach z PCV

Czesci plastikowe mozna odzyskac przez sortowanie w kategorii twarde tworzywo
sztuczne. Elementy elektroniczne mozna przekaza¢ do utylizacji jako odpady
elektroniczne. Maszyng lub jej elementy mozna takze odesta¢ do firmy HTC Sweden
AB. Odzysk 1 ztomowanie elementéw sktadowych, patrz obowiazujace regulacje
krajowe.
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10.1

10.2

Gwarancja i oznaczenie CE

Gwarancja

Gwarancja obejmuje jedynie wady produkcji. HTC nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia wynikle lub spowodowane podczas transportu, rozpakowywania czy
uzytkowania. W zadnym przypadku i w zadnych warunkach producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wadliwe uzycie, korozje, albo tez uzycie niezgodne z podanymi
specyfikacjami. Producent w zadnym przypadku nie odpowiada za posrednie
uszkodzenia czy koszty. Wigcej informacji na temat okresu gwarancyjnego producenta
— patrz aktualne przepisy gwarancyjne firmy HTC .

Lokalni dystrybutorzy moga udziela¢ gwarancji na specjalnych warunkach, okreslonych
w ich warunkach sprzedazy, warunkach dostawy i warunkach gwarancyjnych. W
przypadku pojawienia si¢ watpliwosci w zwiazku z warunkami gwarancyjnymi,
prosimy zwrocic¢ si¢ do dystrybutora.

Oznaczenie CE

Oznaczenie CE oznacza wolny obieg danego produktu na terenie UE, zgodnie z
przepisami UE. Oznaczenie CE gwarantuje, ze dany produkt spetnia r6zne zgodne z
nim dyrektywy (spetnia dyrektywe¢ EMC 1 inne mozliwe wymagania tzw. dyrektywy dla
nowych procedur). Ta maszyna jest wyposazona w oznaczenie CE zgodnie z dyrektywa
o niskim napigciu (LVD - Low Voltage Directive), dyrektywa maszynowa oraz
dyrektywa EMC. Dyrektywa EMC zaleca, by dany aparat elektryczny nie zakldcat
swego otoczenia promieniowaniem elektromagnetycznym, oraz by byt odporny na
elektromagnetyczne zakldécenia w swym otoczeniu.

Ta maszyna jest tak sklasyfikowana, ze moze by¢ stosowana w srodowisku cigzkiego
przemystu, lekkiego przemystu oraz srodowiskach mieszkalnych. Patrz deklaracja
zgodnosci producenta (deklaracja zgodnosci WE) potwierdzajaca, ze maszyna spetnia
postanowienia dyrektywy EMC.
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