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HTC 650 HDX Johdanto

1.1

1.2

1.3

1.3.1

Johdanto

Yleista

HTC 800 Classic on hiomakone, jota voi kdyttdd betoni-, luonnonkivi ja
mosaiikkibetonilattioiden hiontaan, karkeapuhdistukseen, puhdistukseen ja
kiillotukseen. Koneen kayttoalue riippuu tydkalujen valinnasta.

Lue ohjekirja huolellisesti ennen koneen kayttoonottoa, jotta osaisit kdyttdd ja huoltaa
sitd oikein. Lisétietoja saat lahimmalta jalleenmyyjéltd. Katso yhteystiedot ohjekirjan
alussa.

Vastuu

Vaikka timén ohjekirjan tietojen oikeellisuus ja tdydellisyys onkin pyritty varmistamaan
kaytettavissd olevin keinoin, emme kuitenkaan ota vastuuta sen sisédltdmista virheista tai
puutteista. HTC pidattdad oikeuden muuttaa timén ohjekirjan tietoja ilmoittamatta siitad
etukdteen.

Tama ohjekirja on tekijdnoikeuslain suojaama, eikd mitddn sen osaa saa kopioida tai
kayttdd millddn tavalla ilman HTC:in kirjallista lupaa.

Ohjekirja

Téassd ohjekirjassa kasitellddn hiomakoneen tdydellisten toimintojen lisdksi my0ds sen
kayttomahdollisuuksia ja huoltoa.

Turvallisuusohjeet - symbolien selostus

Erityisen tidrkeiden kohtien merkitsemiseen ohjekirjassa kiytetddn joitakin symboleja,
katso alla. Henkilo- ja laitevahinkojen ehkdisemiseksi on erittdin tarkeda, ettd luet néilla
symboleilla merkityt kohdat erityisen huolellisesti ja ymmarrdt mitd niissi sanotaan.
Myos kdytdnnon vinkit on merkitty symbolilla. Vinkkien tarkoitus on helpottaa
hiomakoneen kiyttdd ja varmistaa, ettd saat koneesta parhaan hyédyn.

Ohjekirjassa kdytetddn seuraavia symboleja kiinnittdméin lukijan huomio tarkeisiin
seikkoihin.

Varoitus!

Taméa symboli tarkoittaa Varoitus! ja merkitsee, ettd on olemassa henkil6- tai
omaisuusvahinkojen vaara, jos konetta kéytetdin vadrin. Kun niet timan
symbolin ennen tekstid, sinun tulee lukea teksti erityisen huolellisesti, ja jattaa
sellaiset toimenpiteet tekemittd, joista olet epdvarma. Néin varmistat oman ja
muiden kdyttdjien turvallisuuden ja estdt koneen vahingoittumisen.

3.0



Johdanto

HTC 650 HDX

1.4

1.5

0 Huomaa!

Tama symboli tarkoittaa Huomaa! ja merkitsee, ettd on olemassa aineellisten
vahinkojen vaara, jos konetta kiytetddn vdirin. Kun néet timén symbolin ennen
tekstid, sinun tulee lukea teksti erityisen huolellisesti, ja jittd4 sellaiset
toimenpiteet tekemdttd, joista olet epdvarma. Néin estit koneen
vahingoittumisen.

Vinkki!

Tama symboli tarkoittaa Vinkki! ja merkitsee, ettd voit saada vinkkeja ja
neuvoja toimenpiteistd, jotka helpottavat koneen kiyttod tai vahentivit sen
kulumista. Kun néet timén symbolin ennen tekstid, sinun tulee lukea teksti, jos
haluat helpottaa ty6tési tai pidentdd koneen kayttoikaa.

Kuljetus

Varmista aina, ettd hiomakone on tukevasti kiinnitetty ja hiomapaa on alustaa vasten..
Varmista, ettd kiinnitykseen kaytettdvét hihnat tms. kiristetddn ei-litkkuvien osien kuten
rungon yli.

Koneen voi my®0s siirtdd nostosilmukalla toisella nostolaitteella, esim. trukilla tai
nosturilla. Varmista ennen nostoa, ettd painot on lukittu etumaiseen asentoon ja
ohjaustanko on takimmaisessa asennossa, katso Kuva 4-3, sivu /5 ja Kuva 4-2, sivu
14.

Hiomakonetta nostettaessa pitdd kdyttdd nostoliinoja. Ne tulee kiinnittdd tukevasti
nostosilmukkaan. Kdytd vain nostovarusteelle hyviksyttyja liinoja.

Hiomakonetta ei saa siirtdd kaltevalla alustalla esim. kuormausluiskalla ellei
nostosilmukkaan ole kiinnitetty esim. vinssid. Tdlld estetddn tapaturmat jos hiomakone
lahtee hallitsemattomaan litkkeeseen. Varmista myds, ettd kaikki ihmiset (kayttdja
mukaan lukien) ovat turvallisella etdisyydelld, jotta véltetddn tapaturmat hiomakoneen
joutuessa hallitsemattomaan litkkeeseen.

Toimituksen sisalto

Toimitukseen sisdltyvit seuraavat tuotteet. Ota yhteys jélleenmyyjiési, jos jotain
puuttuu.

* Hiomakone
+ Kisikirjalevy
*  Sdhkokaapin lukon avain

*  Virta-avain
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HTC 650 HDX Johdanto

1.6

1.7

* EZ-jirjestelmin vasara

* Roiskesuoja

Laitteen purkaminen pakkauksesta

Varoitus!
Lue tarkoin turvallisuusohjeet ja ohjekirja ennen kayttoa.

» Tarkasta huolellisesti, onko pakkauksessa tai laitteessa kuljetusvaurioita. Jos
ndkyy merkkeji vaurioista, ota yhteyttd jalleenmyyjddsi ja ilmoita vaurioista.
[lmoita ulkoiset vauriot myds kuljetusliikkeelle.

» Tarkista, ettd toimitus vastaa tilaustasi. Jos sinulla on kysyttdvéa, ota yhteytta
jélleenmyyjaasi.
* Hiomakonetta nostettaessa pitdd kayttda nostoliinoja. Ne tulee kiinnittda

tukevasti tarkoitukseen varattuun nostosilmukkaan. Kaytd vain nostovarusteelle
hyviksyttyja liinoja.

Tyyppikilpi

Tyyppikilpi sisdltdd alla olevat tiedot. Malli- ja valmistusnumero pitdd ilmoittaa
varaosia tilattaessa.

| 1 |
| 2 |
| 3 |
| 4 |
5 8
c E 6 9
7 10
11
Made in Sweden
Kuva 1-1. Tyyppikilpi
1. Malli
2. Mallinumero
3. Valmistusnumero
4. Valmistusvuosi
5. Teho (kW)
6. Jannite (V)
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1.8

1.9

1.9.1

1.9.2

7. Virta(A)
Taajuus (Hz)
9. Pydrimisnopeus (r/min)
10.  Paino (kg)
11.  Osoitekentté

Kasittely ja sailytys

Laite tulee sdilyttdd kuivassa ja lammitetyssa tilassa, kun sitd ei kdytetd. Kosteuden
titvistyminen ja kylmyys voivat muuten vaurioittaa konetta.

Hiomakonetta nostettaessa pitdd kéyttdd nostoliinoja. Ne tulee kiinnittdd tukevasti
nostosilmukkaan . Kéytd vain nostovarusteelle hyviksyttyjé liinoja.

Tarinat ja melu

Varoitus!
Kayté aina kuulosuojaimia konetta kayttiessési.

Kasitarina

Painotettu kési- ja kehotirindtaso [m/s?*] mallille HTC 650 HDX on mitattu standardin
ISO 5349-1:2001 mukaisesti hyvéksytylla laitteistolla. Laitteiston
mittausepdvarmuudeksi on ilmoitettu £2 %

Kone on testattu standardien ISO 5349-2:2001 ja ISO 20643:2005 mukaan useimmiten
esiintyvien tirindaltistusten aiheuttavien tyGtehtévien tunnistamiseksi. Kun altistustaso
on > 2.5 m/s?, altistumisaikaa on rajoitettava alla olevan taulukon mukaan. Kun
altistustaso on > 5 m/s?, tyOnantajan on ryhdyttava vilittomasti toimenpiteisiin sen
varmistamiseksi, ettei altistumisaika ylitd taulukossa annettuja aikoja.

Tunnistetut tyotehtivit Mitatut arvot [m/s?] Sallittu péivittidinen altistusaika
(tunteja)

Hionta/kiillotus 5,45 6,74
Lattian valmistelu (T-rex) 5,49 6,63

Aianitehotaso

Koneen meluarvot on testattu standardien ISO 3741 mukaan. Tiedot mallikohtaisista
danitehotasoista ovat taulukossa luvussa Tekniset tiedot, sivu 28.
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HTC 650 HDX Turvallisuus

2.1

2.2

Turvallisuus

Yleista

Tama luku siséltidd kaikki varoitukset ja havainnot, jotka tulee ottaa huomioon HTC 650
HDX -hiomakonetta kéytettidessa.

Varoitukset

Varoitus!

Konetta saavat kayttdi ja korjata ainoastaan sellaiset henkildt, joilla on
tarvittava kdytdnnon ja teoreettinen koulutus ja jotka ovat lukeneet timén
kasikirjan.

Varoitus!
Kéyti konetta aina ymparistossd, joka ei ole rdjahdys- ja palovaarallinen. Ota
selvid hiontapaikalla voimassa olevista palosuojelumairiyksista.

& Varoitus!

Varmista koneen ymparisto. Sivullisten on pysyttidva vahintddn 15 m pééssi
hiomakoneesta. Hiomapain alle joutuvat irtoesineet voivat sinkoutua sieltd
suurella nopeudella ja aiheuttaa tapaturman.

A Varoitus!
Kéyta suojavarusteita, kuten turvakenkii, suojalaseja, suojakédsineita,
hengityssuojainta ja kuulonsuojaimia.

A Varoitus!

Varmista aina kuivahionnan yhteydessd, ettd hiomakoneeseen on liitetty
pOlynerotin. Néin viltetddn kéyttdjén, 1dhistolld olevien thmisten, hiomakoneen
ja muiden varusteiden altistuminen pdlyhiukkasille. Altistuminen
polyhiukkasille voi aiheuttaa terveyshaittoja ja varusteiden vaurioitumisen.

Varoitus!
Koneen saa kdynnistidd vain hiomapai alas laskettuna.

Varoitus!
Lue tarkoin turvallisuusohjeet ja kdyttoohje ennen kayttoa.

Varoitus!
Kéytd aina kuulosuojaimia konetta kiyttdessési.
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Turvallisuus HTC 650 HDX

2.3

Varoitus!

Tyokalut kuumenevat hionnan aikana hyvin kuumiksi. Kallista kone taakse ja
anna koneen seisoa hetki yloskdénnettynd. Kéyti suojakésineitd, kun irrotat
tyokaluja.

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen koneen puhdistusta, tydkalujen vaihtoa ja
korjauksia.

Varoitus!
Konetta saa kéyttda ja siirtdd vain vaakasuorilla pinnoilla. Koneen vieriminen
saattaa aiheuttaa puristumisvaaran.

Varoitus!
Kone pitaid kytked vikavirtasuojaan.

Varoitus!
Ali huuhtele konetta painepesurilla. Kosteus voi tunkeutua sihkdosiin ja
vaurioittaa koneen vetojérjestelmén.

Varoitus!
Konetta saa kdyttdd vain roiskesuojus asennettuna.

Varoitus!

Jos tyOpisteessd on olemassa putoamisvaara, reunoille on asennettava
putoamiselta suojaavat varusteet. Koneen paine- ja vetovoima-arvot sekd
nopeustiedot 16ytyvét koneen teknisisté tiedoista luvussa "Tekniset tiedot".

Huomautukset

o Huomaa!

Konetta saa kédyttdd vain luonnonkiven, mosaiikkibetonin, betonin tai muiden
tdssd ohjekirjassa mainittujen materiaalien tai HTC:n suosittelemien
materiaalien hiontaan ja kiillotukseen.

Huomaa!
Koneessa saa kayttdd vain HTC:n alkuperdistyokaluja ja alkuperédisvaraosia.
Muussa tapauksessa CE-merkinté ja takuu eivit ole voimassa.

Huomaa!
Tadmin ohjekirjan ohjeita on noudatettava, jotta CE-merkinté olisi voimassa.
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HTC 650 HDX

Turvallisuus

Huomaa!
Konetta saa nostaa vain tarkoitukseen varatusta nostosilmukasta nosto-ohjeiden
mukaan.

Huomaa!
Kone tulee sdilyttdd kuivassa ja lampiméssé (nollan ylépuolella olevassa)
tilassa, kun sité ei kéyteta.

Huomaa!
Jos konetta on séilytetty pakkasessa, sen pitdd seistd limpimassé (plussan
puolella) vahintdén kaksi tuntia ennen kayttoa.

Huomaa!

Kuivahionnassa pitdd kdyttdd sopivaa polynerotinta. Saat lisdtietoja
polynerottimella varustetuista malleista kiymallda HTC:n kotisivulla
www.htc-floorsystems.com.

Huomaa!
Liitd polynerottimen imuletku koneen liitdntdén. Sovita pdlynerottimen
kapasiteetti hiomakoneen mukaan.

Huomaa!
Al kéyta hitdkatkaisinta koneen pysdyttdmiseen muuten kuin hététapauksessa.

Huomaa!

Kun hitdkatkaisin on painettuna, konetta ei voi kdynnistdé. Palautus tapahtuu
kiertamalld hatdkatkaisinta 45° myotépdivadn, jolloin se nousee ylos. Sen
jalkeen koneen voi kdynnistdd uudelleen.

Huomaa!

Nosta hiomapait aina irti lattiasta liimanpoiston ja vesihionnan jilkeen, jotta ne
eivit tartu lattiaan ja vahingoita koneen osia ja lattiaa uudelleenkdynnistyksen
yhteydessa.

Huomaa!
Vesisiilio tulee tiyttdd vedelld mérk&hionnassa. Kiytéd vain kylmii vettd ilman
kemikaaleja.
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Koneen kuvaus HTC 650 HDX

3.1

Koneen kuvaus

Yleinen koneen kuvaus

HTC 650 HDX on suunniteltu pienten ja suurten tilojen hiontaan. Sitd kiytetdan
luonnonkiven, mosaiikkibetonin, betonin tai muiden tdssd ohjekirjassa mainittujen
materiaalien tai HTC:n suosittelemien materiaalien hiontaan, karkeapuhdistukseen,
puhdistukseen ja kiillotukseen. Kone on tdydellinen valinta paillysteiden poistamiseen
ja betonilattioiden hiontaan HTC Superfloor -menetelmalld, joka on
ympdéristoystivéllinen betonilattioiden hionta- ja kiillotusmenetelma.

Kone koostuu useista pdédosista, katso Kuva 3-1, sivu 9 ja Kuva 3-2, sivu /0.

Neljan hiomalaikan ansiosta kone on tasapainoinen ja helposti késiteltdva. Liséksi
hiomateho on suurempi ja hiomatulos on parempi. Siind on myds kaytettavyyttd lisddva
integroitu painojarjestelmé hiomapaineen saatoon.

Ohjaustanko voidaan kallistaa kdyttdjille sopivaan asentoon.

Hiomakuvussa on liitdntd kahdelle ulkopuoliselle pdlynimuletkulle, joita kdytetdén
kuivahionnassa.

Koneeseen on helppo asentaa erilaisia hiomalaikkoja hiottavan materiaalin mukaan.
Hiomalaikkojen valintaan 16ytyy apua HTC:n tuotekuvaston Hiontaoppaasta

HTC 650 HDX voidaan varustaa sumujddhdytysjirjestelmélld hiomatydkalujen
tehokkaaseen jadhdytykseen. Jarjestelma jadhdyttdd hiomatydkalut suihkuttamalla
lattiapinnalle erittdin hienojakoisen vesisumun. Tdma tehostaa hiontaa merkittivésti.
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HTC 650 HDX

Koneen kuvaus

Kuva 3-1. Koneen etupuoli

Kahva
Ohjaustangon lukko
Nostosilmukka
Roiskesuoja
Hiomakupu

Pyorit

Lukkosokka

Paino

A A o B A

Vesisailio
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Koneen kuvaus HTC 650 HDX

3.2

\/1

© L‘ 0

Ol A

lI

I8 @

go= QH

Kuva 3-2. Koneen takasivu

1. Ohjauspaneeli
2. Sahkoliitanta
3. Imurin liitdnta
4, TyGtuntimittari
5. Séhkokaappi

6. Moottori

7.

Hana méarkahiontaan

Saatimien kuvaus - Ohjauspaneeli

Alla olevassa kuvassa nikyy koneen ohjauspaneeli:

1 2
S —
HTC Conlrol Panel
©)
Power Overload

Kuva 3-3. Ohjauspaneeli

10
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HTC 650 HDX

Koneen kuvaus

Power - Valmiusmerkkivalo: Osoittaa, ettd koneen toiminnot on aktivoitu.
Syttyy vihrednd, kun virta-avainta (7) kdannetiin oikealle "On".

Overload — Ylikuormituksen merkkivalo: Osoittaa, cttid kone ottaa liikaa
virtaa. Jos merkkivalo jétetdéin huomiotta, moottorin virransyotto katkeaa ja
koneeseen tallentuu vikakoodi.

Reset - Elektroniikan palautus: vian ilmetessi kone voidaan nollata pitdmalla
painike painettuna kahden sekunnin ajan. Mahdolliset vikakoodit nékyvét
sidhkdkaapin ndytossé, katso Elektroniset vikakoodit, sivu 25.

Speed - Pyorimisnopeus: Sditad koneen hiomalaikkojen nopeutta.

Start/Stop- Kéynnistdd/pysdyttad hiomalaikat. Kéynnisté hiomalaikat
kadntdmailld valitsin asentoon "Start" ja pysédytd laikat kiertdmailld kytkin
asentoon "Stop".

EM-Stop - Hatékatkaisin: Paina katkaisinta hététilanteessa koneen
virransyoton katkaisemiseksi.

On/Off- Kiynnistid/pysayttda koneen toiminnot: Koneen toiminnot
aktivoidaan kéantdmaélla avain oikealle asentoon "On". Kone pysédytetidén
kiertamalla kytkin asentoon "Off".

3.0
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Kasittely

HTC 650 HDX

4

4.1

4.2

Kasittely

Yleista

Seuraavassa luvussa selostetaan tyokalunvaihto ja hiomakoneen kaytto. Kappaleessa ei
kasitelld hiomateknisid seikkoja, kuten hiomatydkalun valinta jne.

Saat lisétietoja tydkalujen valinnasta kdymalla HTC:n kotisivulla
www.htc-floorsystems.com.

Varoitus!

Konetta saavat kayttdi ja korjata ainoastaan sellaiset henkildt, joilla on
tarvittava kdytdnnon ja teoreettinen koulutus ja jotka ovat lukeneet timén
késikirjan.

Varoitus!
Kéyti konetta aina ymparistossd, joka ei ole rdjahdys- ja palovaarallinen. Ota
selvid koneen kiyttopaikan voimassa olevista palosuojeluméarayksista.

Varoitus!

Varmista koneen ymparisto. Sivullisten on pysyttidva vahintddn 15 m péaéssi
hiomakoneesta. Hiomapain alle joutuvat irtoesineet voivat sinkoutua sieltd
suurella nopeudella ja aiheuttaa tapaturman.

> B b

Varoitus!
Kéytd suojavarusteita kuten terdsvahvisteisia kenkid, suojalaseja,
suojakdsineitd, hengityssuojainta ja kuulonsuojaimia.

>

Varoitus!
Konetta saa kiyttia ja siirtdd vain tasaisilla pinnoilla. Koneen vieriminen
saattaa aiheuttaa puristumisvaaran.

Varoitus!
Konetta ei saa jattdd ilman valvontaa.

Vinkki!
Tarkista liitdntdjohdon suositeltu vihimmaispoikkipinta-ala, ennen kuin kaytat
jatkojohtoa. Suositeltu vihimmadisjohdinala 16ytyy Teknisisté tiedoista.

Ohjaustangon asento

Koneen ohjaustangon voi asettaa sopivaan tydskentelyasentoon. Ohjaustanko lukitaan
ohjaustankokotelossa olevalla lukolla, katso Kuva 4-1, sivu /3.

12
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HTC 650 HDX Kasittely
Kuva 4-1. Ohjaustangon lukitseminen
1.  Loyséa ohjaustanko kiertdmélld lukkoa vasemmalle tai oikealle.
2. Kaanna ohjaustanko haluttuun asentoon, se lukitaan sithen automaattisesti.
3.0 13



Kasittely HTC 650 HDX

3. Varmista ohjaustangon lukittuminen tarkastamalla, ettd lukko palautuu
alkuperdiseen asentoonsa.

Kuva 4-2. Ohjaustangon asennot

1. Tyoskentelyasento - koneen
ohjaustangon voi asettaa kahteen
tydskentelyasentoon.

2. Takimmaista asentoa kiytetdan esim.

kallistettaessa konetta taaksepdin
tyokalunvaihdon helpottamiseksi.

3. Etuasento - kéytetddn esim.
kuljetuksen aikana, jolloin kone vie
huomattavasti vihemman tilaa.

4.3 Painojen kasittely

Kone on varustettu kahdella painolla koneen painopisteen helppoa siirtdmistd varten
Kukin paino on varustettu kahdella lukkosokalla, joilla painot voidaan kallistaa ja lukita
kolmeen eri asentoon: eteen, ylos (normaaliasento) ja taakse.

*  Vedai sokat ulos ja lukitse ne ulosvedettyyn asentoon kiertimalld niitd nuolen
suuntaan, katso Kuva 4-3, sivu /5.

Varoitus!
Puristumisvaara, kun painot ovat taaksepdin kallistettuna, koska ne eivit ole

lukittuna tdssd asennossa.

Vinkki!
Suosittelemme, ettd painot ovat ylospéin hionnan aikana, koska liian suuri
hiontapaine véarélla tyokalulla voi aiheuttaa kone- ja lattiavaurioita.
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Hiontapaineen ja siten hiontatehon suurentamiseksi painot kallistetaan eteenpdin, katso
Kuva 4-3, sivu 15.

Kuva 4-3. Painot eteenpdin kallistettuna

Normaalissa hionnassa ja koneen kuljetuksessa painojen tulee olla ylospiin, katso
Kuva 4-4, sivu 15.

Kuva 4-4. Painot yléspdin

Tyokalun vaihdon yhteydessé seké kiytettdessd voimakkaasti hiovia tydkaluja
(T-Rex™), painojen pitdd olla takana, katso Kuva 4-5, sivu /5.

Kuva 4-5. Painot taaksepdin kallistettuna

3.0
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4.4 Tyokaluihin kasiksi paasy

Varoitus!

Tyokalut kuumenevat hionnan aikana hyvin kuumiksi. Kallista kone taakse ja
anna koneen seisoa hetki yloskdénnettynd. Kéyti suojakésineitd, kun irrotat
tyokaluja.

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen puhdistusta, huoltoa, tydkalujen vaihtoa ja
korjauksia.

1.  Kéinnd ohjaustanko takimmaiseen asentoon, katso Kuva 4-2, sivu /4.

2. Kallista painot taakse ja aseta jalka toisen painon piélle, katso Kuva 4-6, sivu /6.

Kuva 4-6. Jalka painolla

3.  Kallista konetta varovasti taaksepdin, kunnes painot ovat lattiaa vasten, katso
Kuva 4-7, sivu 16.

Kuva 4-7. Kallista taaksepdin

16 3.0



HTC 650 HDX Kasittely

4.  Kallista konetta edelleen taaksepéin, kunnes koko kone on lattiaa vasten, katso
Kuva 4-8, sivu 17.

Kuva 4-8.

4.5 Hiomatyokalujen asennus ja vaihto

Patentoidun EZchange-tydkalujérjestelmén hiontatydkalun asennus ja vaihto on
helppoa. Tydkalujérjestelma koostuu siivistd, joihin timanttityokalut kiinnitetdin ilman
ruuveja.

Varoitus!
Koneesta on katkaistava virta ennen puhdistusta, huoltoa, tyokalujen vaihtoa ja

korjauksia.

Varoitus!

Tyokalut kuumenevat hionnan aikana hyvin kuumiksi. Kallista kone taakse ja
anna koneen seisoa hetki yloskdannettynd. Kaytd suojakésineitd, kun irrotat
tyokaluja.
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4.5.1 Hiomatyokalujen asennus

1.  Pujota tyokalu vinosti ylhééltd tyokalupitimen ohjausuraan, katso Kuva 4-9, sivu
18. Tyonna tyokalu sitten kokonaan ohjausuraan.

Kuva 4-9. Hiomatyékalujen asennus

2. Lukitse hiontatyokalu pitimeen lyomaélld sitd muutaman kerran kevyesti
kumivasaralla, katso Kuva 4-10, sivu /8.

Kuva 4-10. Hiomatyokalujen irrottaminen
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4.5.2 Hiomatyodkalun vaihto

1. TIrrota tyokalu lyomalld sitd muutaman kerran kevyesti kumivasaralla niin, ettd
lukitus irtoaa, katso Kuva 4-11, sivu /9. Nosta tyokalu sitten ohjausurasta.

Kuva 4-11. Hiomatyckalujen irrottaminen
2. Pujota hiomatydkalu vinosti ylhailta tyokalupitimen ohjausuraan, katso Kuva 4-9,
sivu /8. Tyonna tyokalu sitten kokonaan ohjausuraan.

3. Lukitse hiontatyokalu pitimeen lyomalld sitd muutaman kerran kevyesti
kumivasaralla, katso Kuva 4-10, sivu /8.
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4.6

1.

4.7

Valmistelut ennen kuivahiontaa

Huomaa!
Liitd polynerottimen imuletku koneen liitdntdén. Sovita pdlynerottimen
kapasiteetti hiomakoneen mukaan.

Kytke polynerotin koneeseen. Saat lisdtietoja polynerottimella varustetuista
malleista kdymalla HTC:n kotisivulla www.htc-floorsystems.com.

Huomaa!
Liitd polynerottimen imuletku koneen liitdntdén. Sovita pdlynerottimen
kapasiteetti hiomakoneen mukaan.

Huomaa!

Polynerottimen voi liittdd koneen suojakotelon molempiin liitdnt6ihin. Jos
kéytit vai toista liitdntdd, toinen pitdé sulkea. Sovita pdlynerottimen
kapasiteetti hiomakoneen mukaan.

Tarkasta lattia huolellisesti ja poista esiin pistdvit kohteet, kuten raudoitukset tai
tapit, seka irtonaiset roskat, jotka voisivat tarttua kiinni koneeseen.

Asenna haluttu tyokalu koneeseen, katso Hiomatyokalujen asennus, sivu /8.

Sddda ohjaustanko sopivaan tydskentelyasentoon, katso Kuva 4-2, sivu /4.
Valmistelut ennen markahiontaa

Vinkki!
Ali kiiytd polynerotinta, koska hiontaliete voi tukkia sen letkun.
Kéaytd aina mérkdimuria méark&hionnassa.

Tarkasta lattia huolellisesti ja poista esiin pistdvit kohteet, kuten raudoitukset tai
tapit, seka irtonaiset roskat, jotka voisivat tarttua kiinni koneeseen.

Asenna haluttu tyokalu koneeseen, katso Hiomatyodkalujen asennus, sivu /8.

Sddda ohjaustanko sopivaan tydskentelyasentoon, katso Kuva 4-2, sivu /4.

Varoitus!
Kéytd vain kylméaa vettd ilman kemikaaleja.

Taytd sdilio kylmalld vedella.
Avaa hana koneen vasemmalla puolella, kohta 7 Kuva 3-2, sivu /0.

Sulje hana, kun mirkdhionta on lopetettu, kohta 7 Kuva 3-2, sivu /0.
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48  Kayttd

Koneen toimintoja ohjataan ohjauspaneelin, katso Kuva 3-3, sivu /0.

Hiottaessa kayttdja tyontdd konetta lattiaa pitkin.

4.8.1 Valmiustila

Koneen toiminnot aktivoidaan kdéntamalld virta-avain oikealle. Kun avain on tissa
asennossa, ohjauspaneelin Power-merkkivalo syttyy vihrednd sen merkiksi, ettd kone on
valmiustilassa.

4.8.2 Hatakatkaisin

Hatakatkaisinta tulee kdyttdé vain hétitapauksessa, koska se lyhentdd koneen
sahkokomponenttien kestoikaa.

Kun hitikatkaisinta painetaan, se pysayttdd koneen kaikki sdhkokayttoiset laitteet.

Huomaa!
Ali kiyti hitikatkaisinta koneen pysiyttimiseen muuten kuin hititapauksessa.

Huomaa!

Kun hitikatkaisin on painettuna, konetta ei voi kdynnistdd. Palautus tapahtuu
kiertimalla hétékatkaisinta 45° myotépdivédn, jolloin se nousee ylos. Sen
jalkeen koneen voi kdynnistad uudelleen.

4.8.3 Koneen kaynnistys
Ohjauspaneeli on selostettu kohdassa Kuva 3-3, sivu /0.

1. Varmista, ettd hitdkatkaisin ei ole painettuna.
Kytke liitdntdjohto pistorasiaan.
Kéaynnistd polynerotin ennen kuivahiontaa.

Kéainna virta-avain oikealle asentoon “On”.

“w»okR w

Kéaynnistd hiomalaikat kiertdmailla kytkin asentoon "Start".

4.8.4 Overload

Jos kone ottaa liikaa virtaa toimiessaan, Overload-merkkivalo syttyy ohjauspaneelissa.
Kone pyséhtyy automaattisesti hetken kuluttua, ellei kuormitusta vihenneti. Vdhennid
hiomalaikkojen nopeutta ndhdédksesi sammuuko Overload-merkkivalo. Ellei timé auta,
suorita vianetsinta.
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Vinkki!
Jos kone kiy raskaasti, se voi johtua painojen asennosta. Kallista painot yls tai
taakse hiomapéén keventamiseksi.

4.9 Tyoskentelyn helpottaminen

Jotta pdlynerottimen imuletku ja liitdntdjohto eivét joutuisi koneen tydskentelyalueelle
tai ajolinjalle, letku ja kaapeli on suositeltavaa asettaa alla olevan kuvan mukaisesti.

Kuva 4-12. Tyéskentelyn helpottaminen

Vinkki!
Naiin menettelemalld viltetddn letkun ja johtojen jatkuvasta siirtelystd johtuvat
hairitsevéat pysdhdykset.
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Vianmaaritys

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

Vianmaaritys

Yleista

Téassd luvussa on lueteltu kaikki esiintyvit viat sekd niiden korjaus. Ellei vikaa voi
korjata, tai jos ilmenee muita vikoja, ota yhteys ldhimpadn jalleenmyyjdin. Katso
yhteystiedot ohjekirjan alussa.

Kone ei kaynnisty

Tarkasta onko hitdkatkaisin painettuna. Palauta katkaisin kiertamalla sitd 45°.

Tarkasta, ettd kone on kytketty oikein sdhkdverkkoon. Tarkasta, ettd moottorin
joka vaiheessa on tdysi jannite.

Tarkasta varokkeet ja kontaktorit séhkokaapissa.
Tarkasta varokkeet sihkokaapissa ja akuissa.

Tarkasta palaako kdynnistyskondensaattorisuojan varoitusvalo. Normaalisti
lamppu sammuu automaattisesti 2 minuutin sisalla.

Kone tarisee tai kuluttaa tyokalut epatasaisesti

Tarkasta, ettd hiomapda padsee liikkumaan suhteessa runkoon. Loysédé
tarvittaessa kahta sokkaa, jotta hiomapéé pédsee lilkkkumaan enemmén suhteessa
runkoon.

Tarkasta hihnat, vaihda tarvittaessa.

Tarkasta laikanpitimien kunto. Jos laikanpitimet tdytyy kunnostaa, ota yhteytta
HTC:hen varaosatietoja varten.

Kone hioo vinosti

Kunnosta laikanpidin, katso Kone tdrisee tai kuluttaa tydkalut epétasaisesti, sivu
23.

Tarkista, ettd ylempi hihna on ehjé. Yritd pyorittdd suurta kiekkoa
jompaankumpaan suuntaan, sen pitéd liikkkua melko jaykésti. Jos se py0rii
vapaana, hihna on poikki ja se pitdd vaihtaa.

Koneen pysahtyy ajon aikana

Tarkista taajuusmuuttajan ndyton vikakoodi, katso Elektroniset vikakoodit, sivu
25.

3.0
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5.6 Varoke laukeaa usein

* Kuormitus on liian suuri sahkokeskuksessa, johon kone on kytketty. Vaihda
liitdnt44 tai pienennd koneen nopeutta.

» Tarkasta hiomalaikat. Varmista, ettd kiytetddn oikeaa hiomalaikkaa, etté laikat
ovat toimintakuntoisia ja ettd ne on asennettu oikein.

5.7 Kone ei jaksa

» Raskas kuormitus. Paina ohjaustangosta hieman alaspéin, niin ettd hiomapéan
paine tyOstettdvaa pintaa vasten kevenee hieman.
» Sitked paéllyste tyOstettdvissad pinnassa. Tydskentele niin, ettd puolet koneesta

on tydstettivilld ja puolet puhtaalla pinnalla. Ndin mahdolliset pédillysteen jétteet
puhdistuvat laikoista.

» Tarkasta hiomalaikat. Varmista, ettd kiytetdan oikeaa hiomalaikkaa, etté laikat
ovat toimintakuntoisia ja ettd ne on asennettu oikein.

» Jéannitteenlasku. Tarkista, ettd liitdntdjohdon johdinala on HTC:n suosituksen
mukainen.

Vinkki!
Tarkista liitdntdjohdon suositeltu vihimmaéispoikkipinta-ala, ennen kuin kaytét
jatkojohtoa. Suositeltu vihimmadisjohdinala 16ytyy Teknisisté tiedoista.
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Elektroniset vikakoodit

6.1

6.2

Elektroniset vikakoodit

Yleista

Vian ilmetessd ndytosséd ndytetddn vikakoodi. Alla on lueteltu sdhkdkaapin
taajuusmuuttajan yleisimmaét vikakoodit. Muiden vikojen yhteydessi ota yhteytta

HTC-huoltoon.

Hitachi

6.2.1 SJ700

Vikakoodi Syy Toimenpide

EO1 Ylivirta tasaisella nopeudella. Koneella ajetaan liian nopeasti tai liian suurella
kuormituksella. Pienennd nopeutta, pienenni kuormitusta
muuttamalla painojen paikkaa ja tarkasta tyokalu. Tarkista
mekaaninen jaykkyys, pyoritd hiomalaikkoja.

E02 Ylivirta hidastuksen aikana. Katso EO1

EO3 Ylivirta kithdytyksen aikana. Katso EO1

E04 Ylivirta muissa tilanteissa Katso EO1

E05 Ylikuormitus Katso EO1

EO8 Sisdisen EEPROM-muistin vika  Avaa sdhkdkaappi ja tuuleta. Tarkasta kaapin suodatin ja

ylikuumenemisen tai héirididen  puhaltimet. Anna taajuusmuuttajan jadhtyd ennen
seurauksena uudelleenkdynnistysta.

E09 Alijannite. Liian pitka liitdntdkaapeli, huono liitdnta tai lilan monta
virrankuluttajaa verkossa. Vaihda pistorasia, lyhenna
kaapelia ja pienenni nopeutta.

E10 Sisdinen virransyottovika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

Ell Sisdinen prosessoriongelma Palauta ohjaus Reset-painikkeella.

E13 Kéynnistyssalpa lauennut Tarkasta menettely koneen kdynnistyksen yhteydessé,
katso Koneen kdynnistys, sivu 2/.

E14 Maadoitusvika Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnt.

E15 Ylijannite Liian suuri verkkojénnite tai hiriot verkossa. Tarkasta
syottdjannite, vaihda pistorasia.

E21 Y likuumentuminen Katso EO8

E22 Sisdinen prosessorivika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

E30 Sisdinen tiedonsiirtovika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

6.2.2 Taajuusmuuttajan palautus

+ Pidd "RESET" painettuna kahden sekunnin ajan.
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6.2.3

AU e

Viimeisen vikakoodin tarkistus

Paina FUNC, D01 nidkyy nédytossa.

Paina ylosnuolta, kunnes D08 nidkyy niytossa.

Paina FUNC, vikakoodi nékyy ndytossa.

Paina FUNC uudelleen, nykyinen taajuus nékyy ndytossa.

Paina FUNC uudelleen, moottorijannite nékyy ndytossa.

Paina FUNC uudelleen, jinnite DC-véyldssd nékyy ndytossa.

Katso aikaisemmat vikakoodit painamalla ylosnuolta, kunnes D09 nikyy nidytdssa.

6.3 Omron

6.3.1 MX2

Vikakoodi Syy Toimenpide

EO1 Ylivirta tasaisella nopeudella Koneella ajetaan liian nopeasti tai liian suurella
kuormituksella. Pienennd nopeutta, pienennd kuormitusta
muuttamalla painojen paikkaa ja tarkasta tyokalu. Tarkista
mekaaninen jaykkyys, pyoritd hiomalaikkoja.

E02 Ylivirta hidastuksen aikana Katso EO1

EO3 Ylivirta kithdytyksen aikana Katso EO1

E04 Ylivirta muissa tilanteissa Katso EO1

EO5 Ylikuormitus Katso EO1

E08 Sisdisen EEPROM-muistin vika  Avaa sdhkdkaappi ja tuuleta. Tarkasta kaapin suodatin ja

ylikuumenemisen tai hdirididen  puhaltimet. Anna taajuusmuuttajan jadhtyd ennen
seurauksena uudelleenkdynnistysta.

E09 Aljjannite Liian pitké liitdntdkaapeli, huono liiténta tai liilan monta
virrankuluttajaa verkossa. Vaihda pistorasia, lyhenna
kaapelia ja pienenné nopeutta.

E10 Sisdinen virransyottovika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

Ell Sisdinen prosessoriongelma Palauta ohjaus Reset-painikkeella.

E13 Kéaynnistyssalpa lauennut Tarkasta menettely koneen kdynnistyksen yhteydessa,
katso Koneen kéynnistys, sivu 21.

E14 Maadoitusvika Tarkasta moottorin kaapelit ja liitdnnét.

E15 Ylijannite Liian suuri verkkojénnite tai héiriot verkossa. Tarkasta
syottdjannite, vaihda pistorasia.

E21 Y likuumentuminen Katso EO8

E22 Sisdinen prosessorivika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

E30 Sisdinen tiedonsiirtovika Ota yhteyttd HTC-huoltoon.

26 3.0



HTC 650 HDX Elektroniset vikakoodit

6.3.2

6.3.3

e T e

Taajuusmuuttajan palautus

* Pidd "RESET" painettuna kahden sekunnin ajan.

Viimeisen vikakoodin tarkistus

Paina "Set key" painiketta, ndytossd nakyy D0O1.

Paina ylosnuolta, kunnes ndytdssi nikyy DOS1.

Paina "Set key" painiketta, ndytdssd nikyy vikakoodi.

Paina ylosnuolta, taajuus vian ilmenemishetkelld nékyy ndytossa.

Paina ylosnuolta, moottorivirta vian ilmenemishetkelld ndkyy niytossa.

Paina yldsnuolta, jinnite DC-véyldssa vian ilmenemishetkelld nakyy ndytossa.
Paina ylosnuolta, kertyneet kdyttotunnit vian ilmenemishetkelld ndkyy néytossa.

Paina ylosnuolta, kertyneet kdyttotunnit jénnite kytkettynd vian ilmenemishetkelld
nikyvit ndytossa.

<J

Kuva 6-1. "Set key"-painike

3.0
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7 Tekniset tiedot
Alla olevassa taulukossa on koneen tekniset tiedot.
HTC 650 HTC 650 HDX HTC 650 HTC 650 HDX
HDX EU EU Mist HDX US US Mist
Moottori 11 kW 11 kW 11 kW 11 kW
Virta 22 A 22 A 22 A 22 A
Jénnite 3x380-415V 3x380-415V 3x440-480 V 3 x440-480V
Koneen kokonaispaino 400 kg 403 kg 400 kg 403 kg
Rungon paino 188 kg 191 kg 188 kg 191 kg
Paino, hiomapéa 212 kg 212 kg 212 kg 212 kg
Painot 2x32kg 2x32kg 2x32kg 2x32kg
Hiontaleveys 680 mm 680 mm 680 mm 680 mm
Hiomapaine, painot eteenpdin 252 kg 252 kg 252 kg 252 kg
kallistettuna
Hiomapaine, painot ylospéin 179 kg 179 kg 179 kg 179 kg
Hiomapaine, painot taaksepiin 162 kg 162 kg 162 kg 162 kg
kallistettuna
Pyo6rimisnopeus 373-1679 373-1679 r/min 373-1679 373-1679 r/min
r/min r/min
Vesisiilid 19 litraa 19 litraa 19 litraa 19 litraa
Hiomalaikat 4x230mm  4x230 mm 4x230mm 4 x230 mm
Suositeltu vahimmaéisjohdinala 6 mm? 6 mm? 6 mm? 6 mm?
Adénitehotaso, mitattu standardin ISO 96 dBA 96 dBA 96 dBA 96 dBA

3741 mukaisesti luokan 1
tarkkuusdanimittarilla
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8

8.1

8.2

8.3

8.4

Ymparisto

HTC -tuotteet on valmistettu suurimmaksi osaksi kierrdtettdvistd metalleista ja
muoveista. Alla on lueteltu padasiallisesti kiytetyt materiaalit.

Varoitus!

Imetty pdly on haitallista hengitettynd. Noudata paikallisia méérayksia ja kaytd

hengityssuojaimia.

Runko

Kehys
Kahva
Pyorit
Kupu

Moottori

Hiomapaa

Alakansi

Kupu

Ulkopuolen pelti- ja terdsosat
Hihnat

Muut osat

Sahkojarjestelma

Sahkokaappi
Kaapelit

Kierratys

Galvanoitu terds
Muovipinnoitettu terés
Polyuretaanitéytteiset kumipyorét
ABS-muovi

Alumiini

Alumiini
ABS-muovi
Sahkosinkitty metalli
Kumi ja polyamidi

Kaisitteleméton terds

Ruostumaton teris

PVC-péillysteista kuparijohdinta

Muoviosat voidaan kierréttdé lajittelemalla kertamuoveina. Elektroniikka voidaan
hivittda elektroniikkajitteend. Kone tai koneenosat voidaan tietysti my0s ldhettda
takaisin HTC Sweden AB:lle Noudata osien kierrétyksessé ja romutuksessa voimassa

olevaa lainsaadantoa.
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9.1

9.2

Takuu ja CE-merkinta

Takuu

Takuu kattaa vain valmistusviat. HTC ei ota vastuuta vaurioista, jotka ovat syntyneet
kuljetuksen, pakkauksesta purkamisen tai kdyton yhteydessa tai niisti johtuen. Missddn
tapauksessa ja missddn olosuhteissa valmistaja ei vastaa vaurioista ja vioista, jotka
johtuvat virheellisestd kdytostd, korroosiosta tai ilmoitettujen arvojen
ylityksistd/alituksista. Valmista ei misséén tapauksessa vastaa vilillisistd vahingoista tai
kustannuksista. Katso valmistajan takuuaikaa koskevat yksityiskohtaiset tiedot HTC:n
voimassa olevista takuuehdoista.

Paikallisilla jakelijoilla saattaa olla erityisid takuuehtoja, jotka on eritelty heidin
myyntiehdoissaan, toimitusehdoissaan ja takuuehdoissaan. Jos takuuehdoissa on
epaselvyyksid, ota ystavillisesti yhteys jalleenmyyjaasi.

CE-merkinta

Tuotteen CE-merkintd takaa sen vapaan liikkkuvuuden EU:n alueella EU-sddddsten
mukaisesti. CE-merkinti takaa, ettéd tuote tayttdd vaadittavat EU-direktiivit
(EMC-direktiivin ja muut nk. uusien menettelytapojen direktiivin vaatimukset). Tama
kone on CE-merkitty pienjdnnitedirektiivin (LVD), konedirektiivin ja EMC-direktiivin
mukaisesti. EMC-direktiivissd sdddetddn, ettd sdhkolaite ei saa hdiritd ymparistéddn
sdhkdmagneettisilla hdiri6illa ja ettd sen on oltava my0s immuuni ympariston
sahkomagneettisille hairioille.

Tamain koneen luokitellut kiayttoympéristot ovat raskas teollisuus, kevyt teollisuus seka
asunnot. Katso EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus, josta kdy ilmi, ettd kone on
EMC-direktiivin mukainen.
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Head Office

HTC Sweden AB
Box 69

614 22 Soderkdping
Sweden

Visiting address:
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614 92 Soderkdping
Sweden

Phone: +46 (0)121 294 00
Fax: +46 (0)121 152 12
E-mail: info@htc-sweden.com
www.htc-floorsystems.com

HTC Floor system Ltd.

Unit 4 kingston Business Park
Dunfermline Court

Maidstone Road

Kingston

Milton Keynes
MK10 0BY
United Kingdom

Phone: +44 (0)845 460 2500
Fax: +44 (0)845 460 1500
E-mail: info@htc-europe.co.uk
www.htc-floorsystems.com

HTC Floor Systems GmbH
Im Petersfeld 7
65624 Altendiez

Germany

Phone: +49 (0) 6432 / 64558 - 0
Fax: +49 (0) 6432 / 64558 - 22
E-mail: info@htc-europe.de
www.htc-floorsystems.com

HTC Inc.

5617 Tazewell Pike
Knoxville, TN 37918
USA

Phone: +1 865 689 2311

Fax: +1 865 689 3991

E-mail: info@htc-america.com
www.htc-floorsystems.com

HTC France S.A.S

ZI Mondeville Sud

10 Rue Nicéphore Niepce
14120 Mondeville

France

Phone: +33 (0)2 31 34 27 00
Fax: +33 (0)2 31 34 09 29
E-mail: info@htc-europe.fr
www.htc-floorsystems.com

www.htc-floorsystems.com/support



http://www.htc-floorsystems.com/support

	Sisällysluettelo
	1. Johdanto
	1.1 
	1.2 
	1.3 Ohjekirja
	1.4 
	1.5 
	1.6 
	1.7 
	1.8 
	1.9 Tärinät ja melu

	2. Turvallisuus
	2.1 Yleistä
	2.2 Varoitukset
	2.3 Huomautukset

	3. Koneen kuvaus
	3.1 
	3.2 

	4. Käsittely
	4.1 
	4.2 
	4.3 
	4.4 
	4.5 Hiomatyökalujen asennus ja vaihto
	4.6 
	4.7 
	4.8 Käyttö
	4.9 

	5. Vianmääritys
	5.1 
	5.2 
	5.3 
	5.4 
	5.5 
	5.6 
	5.7 

	6. Elektroniset vikakoodit
	6.1 
	6.2 Hitachi
	6.3 Omron

	7. 
	8. Ympäristö
	8.1 
	8.2 
	8.3 
	8.4 

	9. Takuu ja CE-merkintä
	9.1 
	9.2 


